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 الدهانات و الورنيشات
   معجون الايبوكسى الخالى من المذيبات 

 

  المجال ونطاق التطبيق  -1

هتتذا  والمكتتو  متتن متتركبين المتتذيبات الختتال  متتن يبوكستت الا بمعجتتو   تختتته هتتذه المواصتتفة
او ماشتاب  ىت  علت  كت  متن الاست     والثقتو  والتجوفت لملت   التقتققات مناسب  المعجو  
 .او غير المعدنية المجهزة وكذا الاس   الخرسانية المعدنية

 المراجع التكميلية  -2

2/1 SASO ISO4618:2014  )والتعارف .المص لحات  –)الدهانات و الورنيقات 

2/2        SASO/ISO 15528:2015    )العينات -)الدهانات والورنيقات 

2/3 SASO-ISO-1513:2014  )عينتتتتتتات  ىحتتتتتته و تجهيتتتتتتز –)التتتتتتدهانات و الورنيقتتتتتتات
  الاختبار

2/4        SASO ISO 2811-4  )كثاىة النوعيةتحديد ال –)الدهانات و الورنيقات 

2/5      SASO ISO 3251 تحديتتد نستتبة المتتواد الصتتلبة ىتت  التتدها   –يقتتات( )التتدهانات و الورن
 والورنيقات والمواد الراب ة

2/6     SASO ISO 2431 )الدهانات و الورنيقات( طرق تحديد انسيابية الدها  )قياس اللزوجة( 

2/7      SASO-ISO-9117-4   باستتتتتتتخدا  4)التتتتتتدهانات والورنيقتتتتتتات( اختبتتتتتتار الجفتتتتتتا  الجتتتتتتز :
 المسجل الميكانيك 

2/8     SASO ISO 6503  طرفقتة قيتاس  –)الدهانات والورنيقات( تحديد النسبة الكلية للرصاص
 طي  الامتصاص الذري للهب.

2/9    ISO 2812-1:2007  1جز   –" تحديد مقاومة السوائل" 

2/10   SASO ASTM C 413:2006  المت   " طرق الاختبار لمقاومة امتصاص الكيماوفات و
 تجانسة والخرسانة البوليمرفة.والجه والأس   الم

2/11 SASO ISO 4624:2006  "اختبار الالتصاق" الدهانات والورنيقات 
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2/12 SASO ASTM C 579:2006  المتتت   قتتوة الطتتغم للمتتتواد الكيميائيتتة و طتترق اختبتتتار
 والجه والأس   المتجانسة والخرسانة البوليمرفة.

2/13 SASO ASTM C 579:2008   الانثنتا   لمت   المقاومتة الكيميائيتتة، قتتوة طترق الاختبتار
 والجه، والأس   المتجانسة والخرسانة البوليمرفة.

2/14 ASTM D 2240 ص بة مقياس التحمل( قيار الص بة دى(. 

2/15  SASO-ISO 6272-2  الدهانات والورنيقات" اختبار مقاومة الصد 

2/16 SASO   868/1994 " الوميض الدهانات والورنيقات" تحديد نق ة 

 

 التعريفات  -3

 المعجو : مادة تستخد  لملئ الفجوات والفراغات  3/1

حبيبتتات لاتتتذو  ىتت  التتدها  والتتت  تع تت  طبقتتة جاىتتة رقيقتتة متتن الالتتوا  والعتامتتة  المخضبببات  3/2
 والحماية من التأكل.

لتتيم طبقتتا او خ:هتتو الجتتز  الستتائل متتن التتدها  وفتكتتو   متتن المتتادة الراب تتة )التتراتن (،  الحامبب  3/3
      المناسب او خليم من المذيبات والمواد المطاىة المذيب لنوعية الدها  مع

 المتطلبات 4

 يجب استيفا  المت لبات التالية من خ ل عبوتين من مادة الأساس الإيبوكسي المعالجة بالبولي أميد

 المكونات 4/1

ستتتي والأصتتتباذ والمتتتذيبات تكتتتو  مكونتتتات ال تتت   متتتن راتنجتتتات الايبوكيالاستتتاس: مكتتتو   4/1/1
 .المناسبة والمواد المطاىة

يتكو  المقسي من مزف  من مادة البولي أميد وخليم من المذيبات والمواد المقسي: مكو   4/1/2
 المطاىة

 الحام   4/2

 .من راتنجات الايبوكسي ىي مذيب مناسب حامليجب أ  تتكو  ال           
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 المخضبات   4/3

، بقتتر  أ  الئتتةمتتن ىوستتفات الزنتتن وفمكتتن استتتخدا  متتادة م اتمخطتتبيجتتب أ  تتكتتو  ال 
 يكو  المنت  النات  م ابقًا لمت لبات هذه المواصفة القياسية.

 حالة الدهان داخ  العبوة 4/1

، وفجتتتب ألا تأو الكتتتت  ققتتترة الستتتحيةيجتتتب أ  يكتتتو  ال تتت   خاليًتتتا متتتن الحبيبتتتات أو ال 
بستتتهولة ىتتتي حالتتتة  مزجتتت يمكتتتن إعتتتادة  يُظهتتتر أي ترستتتيب أو تكتتتتل لرصتتتباذ أكثتتتر ممتتتا

متجانستتة وناعمتتة. يجتتب أ  يمتتتزب ال تت   بستتهولة متتع مخفتتت مناستتب، طبقتتاً لتوصتتيات 
 القركة المصنعة، للحصول عل  حالة متجانسة وناعمة.

 صلاحية الدهان بعد المزج          4/3

ة ستتاع )الاستتاس و المقستتي(، يجتتب الا يظهتتر اي ع متتة تخثتتر ختت ل عنتتد متتزب التتدها   
 درجة مئوفة ºس 2±23درجة حرارة  عند اختباره عند  عل  الاقل

 المواد غير المتطايرة      4/4

متتن التتوز  الكلتتي )الاستتاس و  2 ±%98 عتتنالمحتتتوى غيتتر المت تتاير  لا يقتتليجتتب أ              
 . 2.5للبند ي( للدها ، عند اختباره طبقا سالمق

 التجانس          4/5

ىي حالة تسم  بستهولة الخلتم للحصتول  بعد إضاىة المادة المقساة  لدها لابد أ  يكو  ا 
ينتتت  بستتهولة خليً تتا ناعمًتتا وموحتتدًا دو قتتوا  جيتتد مناستتب لت بيتت  و  علتت  قتتوا  متجتتانس

 .  السكين

 

 

 وقت الجفاف        4/6

و رطوبتة نستبية لا تزفتد  ( درجتة مئوفتة 2± 23 ) درجتة حترارة عند تنفيذ طبقة دها  عند      
ساعات والجفا   8زمن الجفا  الس ح  يجب ا  لا يزفد عن ، ىا  ( 5± %50) عن

  2.7ساعات عن الاختبار طبقا للبند  18الصلب يجب ا  لا يزفد عن 
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 ايا   7الجفا  التا  بعد              

 خواص التنفيذ    4/7

  وىقتتتاً  لتعليمتتتات المُصتتتن ع ، و أ          يجتتتب أ  يع تتتي التتتدها  نتتتتائ  مرضتتتي ة حينمتتتا يستتتتخد 
يمكن ت بي   دها  خالية من العيو  مثل التسيل والارتخا  و طبقة  يع ي عند الت بي 

 الدها  عبر الرش بعد التخفي 

  شك  طبقة الدهان بعد الجفاف       4/8

ومقتتابهة ، لابتتد أ  تكتتو  طبقتتة التتدها   دو ملمتتس نتتاعم ، خاليتتة  متتن التستتيل و التجعتتد  
 مرجعية التي نفذت بنفس ال رفقة والوقتللعينة ال

 محتوى الرصاص   4/9

متتن وز  المنتتت  عنتتد الاختبتتار  %0.009يجتتب ا  لاتزفتتد نستتبة الرصتتاص ىتتة التتدها  عتتن            
 2.8طبقا للبند 

 امتصاص الماء 4/10

 %0.5ودرجة امتصاص الما  لا تزفد عن  2.9يتم الاختبار طبقا للبند       

 مقاومة الكيماويات 4/11

 وفجب ا  يكو  مقاو  للكيماوفات والمواد التالية: 2.10يتم اختبار الدها  طبقا للبند        

 الما  المق ر الساخن      

 %50الايثانول       

 %  30المحلول الحمط  حت  تركيز       

 %30المحلول القاعدى خت  تركيز       

 المنظفات      

 ودزفت الوق

 الجازولين
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 زفوت الهيدرولين

 القاى والقهوة

 الزفوت النباتية

 مذيب الدهانات

 قوة الالتصاق 4/12

 2نيوتن/مم 2يكو  قوة الالتصاق لا تقل عن  2.11عندما يتم اختبار معجو  الايبوكس  طبقا للبند 

 قوة الطغم 4/13

 2نيوتن/مم 60غم لا تقل عن يكو  قوة الط 2.12عندما يتم اختبار معجو  الايبوكس  طبقا للبند 

 قوة الانثنائية 4/14

 2نيوتن/مم 40يكو  قوة الانثائية لا تقل عن  2.13عندما يتم اختبار معجو  الايبوكس  طبقا للبند 

 قوة القد 4/15

 2نيوتن/مم 20يكو  قوة القد لا تقل عن  2.14عندما يتم اختبار معجو  الايبوكس  طبقا للبند 

4/16  

 لصدممقاومة ا 4/17

ميكترو  ) جتا   500عند تنفيذ طبقتة التدها  المخلتو  بةاستم ستكين المعجتو  بستماك               
 7وتركهتا تجتت لمجتة  نظيفتة مُصتنفرة و علت  لوحتة صتفي يمات المصنع، ، بحسب تعل(

  علو ، ( 5± 50)%و رطوبة نسبية لا تزفد عن مئوفة  ( 2± 23ايا  عند درجة حرارة )
وتظتل طبقتة التدها  ،   متم 400متن ارتفتاع جتم  500و  صد  مباشر  بقة ا  تقاهذه ال

 . 2.16ظهر بها أى تكسر أو تققر عند اختباره طبقاً للبند ملتصقة جيداً ولا ي
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 الوميض نقطة        4/18

 2.17 درجة مئوفة ت بيقا للبند 25عن درجة الوميض أ  لا تقل يجب  

 خواص التخزين     5

 ت   إلت  خواصت  عنتد حفظت  ىتي عبواتت  الأصتلية محكمتة الغلت  عنتد ال حتاى يجب أ  ي   
درجة مئوفة أو حستب رترو  التختزفن حستب توصتيات القتركة (  2±  23درجة حرارة )

 او ترستتتبات شتتتهراً دو  أ  تتكتتتو  تققتتترات علتتت  الستتت   12المصتتتنعة لمتتتدة لا تقتتتل عتتتن 
 .يجب أ  يكو  ال    متجانسا و خ ل هذه المدة

 

 العيناتتهيئة    6

 .وطبقا للمواصفات السعودية  2.2طبقا للبند  ملم ليتر 1عن تؤختتذ عي تنة لا تقتل       5/1

 طرق الاختبار   -7

ختبتارات المتذكورة ىتي البنتد رقتم ) يجب أ  تنفذ الاختبارات بعبو ة مليئتة بالتدها  وكتذلن الا 
2  ). 

 البيانات()التعبئة و  عبوةىحه الحالة الظاهرفة لل    ىي ال 7/1

 حالة الدها  داخل العبوة    7/2

 وقت الاستخدا  بعد الخلم 7/3

 نسبة المواد غير المت ايرة   7/4

 التجانس  7/5

 شكل طبقة الدها  بعد الجفا  7/6

 الكثاىة 7/7

 محتوى الرصاص 7/8

 امتصاص الما  7/9
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 مقاومة الكيماوفات 7/10

 المرونة الالتصاق 7/11

 الالتصاق 7/12

 وة الطغمق 7/13

 قوة الانثنائية 7/14

 القد قوة  7/15

 الص بة 7/16

 مقاومة الصد   7/17

 درجة الوميض 7/18

 

 التعبئةالتخزين و  -7

تعبأ الدهانات بعبوات يتم الاتفاق عليها ما بين المصتنع والمستتهلن كمتا يجتب أ  يحتاى               
لتدها  ىتي عبتوات نظيفتة جاىتة و الدها  عل  مواصفات   خ ل التخزفن حيث يتم تعبئتة ا

 محكمة الغل  وتخز  ىي مكا  جا  يحتوي عل  نظا  تهوفة  .

 بيانات المنتج -9

لابد من كتابة بيانات المنت  التالية، إم ا باللغة العربية أو باللغة العربية و الإنكليزفة بخم  
 واض  و غير قابل للمس  أو الإزالة.

 ، نوع و لو  الدها  أسم 8/1

 الاسم التجاري  و/إسم المصنع أو 8/2

 بلد المنقأ و أيطاً إدا تم  التصنيع بترحيه لمٌصنع أو إسم تجاري  8/3

 رقم التقغيلة 8/4

 عا ( –تارفخ الإنتاب )شهر  8/5
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 وز  أو حجم الدها  8/6

 تعليمات التنفيذ 8/7

 السامة عند الحاجة المقتعلة والمواد التحذيرات المتعلقة بالمواد 8/8

 

 

 

 


