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 الدهانات و الورنيشات
 ايبوكسى زنك فوسفات  أساس دهانات 

 

  المجال ونطاق التطبيق -1

يبوكستتب لتتتولب ايميتتد سو الاستتتا  الازنتتف سوستتتفات  لأستتتا با القياستتية تختتته هتتذه المواصتتتفة
 الفولازية.للحماية ضد التأكل للهياكل  مركبين مناسبالمذيب والمكون من 

 المراجع التكميلية  -2

 . المصطلحات والتعاريف –)الدهانات و الورنيشات(  4618:2014ايزو  م ق   2/1

 العينات -ورنيشات( )الدهانات وال 15528:2015م ق   ايزو         2/2

عينتتتتتتات  سحتتتتتته و تجهيتتتتتتز –)التتتتتتدهانات و الورنيشتتتتتتات(  1513:2014ايتتتتتتزو  م ق   2/3
  الاختبار

  مختوى نسبة الزنف سوسفات)الدهانات و الورنيشات( تحديد   6745ايزو  م ق   2/4

 . كثاسة النوعيةتحديد ال –)الدهانات و الورنيشات(  4-2811ايزو  م ق      2/5

تحديتتد نستتبة المتتواد الصتتلبة ستتب التتدهان  –)التتدهانات و الورنيشتتات(  3251ايتتزو م ق   2/6
  والورنيشات والمواد الرابطة

تحديد انسيالية الدهان )قيتا  اللزوجتة(  –)الدهانات و الورنيشات(  2431ايزو  م ق   2/7
  باستخدام كوب الانسيالية

   جة النعومةتقدير در  –الدهانات و الورنيشات( ) 1524ايزوم ق    2/8

تعيين وقت  –طرق اختبار الأصباغ ) الدهانات ( والورنيشات   4-9117ايزو  م ق   2/9
  باستخدام المسجل الميكانيكبالجفاف 

 .  تقدير مقاومة رزاز الماء المالحنيشات( )الدهانات و الور   2706م ق        2/10

طريقتتة قيتتا   –ستتبة الكليتتة للرصتتا  )التتدهانات والورنيشتتات( تحديتتد الن 6503م ق   ايتتزو  2/11
 طيف الامتصا  الذري للهب.
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)التدهانات والورنيشتات(  تحديتد المرونتة والالتصتاق اختبتار الثنتي ) عمتود  593م ق   ايزو   2/12
 الدوران الاسطواني ( . 

 )الدهانات والورنيشات( إختبار الإلتصاق )طريقة القطع المتعارض( 2708 م ق   2/13

  تحديد مقاومة الصدم)الدهانات و الورنيشات(  2-6272ايزو م ق     2/14

 تحديد نقطة الوميض – )الدهانات والورنيشات( 868م ق     2/15

 

 التعريفات  -3

 دهان للاستخدام علب الاسطح غير المطليةدهانات الاساس:  3/1

 : دهان يستخدم سوق دهان الاسا دهان وسطى 3/2

ستتب التتدهان والتتتب تعطتتب طبقتتة جاستتة رقيقتتة متتن الالتتوان والعتامتتة حبيبتتات لاتتتذوب  المخضببتات: 3/3
 والحماية من التأكل.

ن متتتتن المتتتتادة الرابطتتتتة )التتتتراتن (،  المتتتتذيبات : الحامبببب  3/4 هتتتتو الجتتتتزء الستتتتا ل متتتتن التتتتدهان ويتكتتتتور
 الإضاسات والذي يتشتت فيه مادة الأصباغ .و 

 المتطلتات 4

 تين من مادة الأسا  الإيبوكسي المعالجة بالبولي أميديجب استيفاء المتطلبات التالية من خلال عبو 

 المكونات 4/1

تكتتتون مكونتتتات الطتتتلاء متتتن راتنجتتتات الايبوكستتتي والأصتتتباغ والمتتتذيبات يالاستتتا : مكتتتون  4/1/1
 .المناسبة والمواد المضاسة

يتكون المقسي من مزي  من مادة البولي أميد وخليط من المذيبات والمواد المقسي: مكون  4/1/2
 لمضاسةا

 الحامل  4/2

 .من راتنجات الايبوكسي سي مذيب مناسب حامليجب أن تتكون ال           
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 لمخضبات:ا  4/3

، بشتترأ أن الئتتةمتتن سوستتفات الزنتتف ويمكتتن استتتخدام متتادة م مخضتتباتيجتتب أن تتكتتون ال 
 يكون المنت  النات  مطابقًا لمتطلبات هذه المواصفة القياسية.

 لعبوةحالة الدهان داخ  ا 4/4

، ويجتتتب ألا تأو الكتتتتلا قشتتترة الستتتحيةيجتتتب أن يكتتتون الطتتتلاء خاليًتتتا متتتن الحبيبتتتات أو ال 
بستتتهولة ستتتي حالتتتة  مزجتتتهيُظهتتتر أي ترستتتيب أو تكتتتتل لرصتتتباغ أكثتتتر ممتتتا يمكتتتن إعتتتادة 

متجانستتة وناعمتتة. يجتتب أن يمتتتزب الطتتلاء بستتهولة متتع مخفتتت مناستتب، طبقتتاً لتوصتتيات 
 ة متجانسة وناعمة.الشركة المصنعة، للحصول علب حال

 نستة الزنك فوسفات        4/5

يجتتب ان يحتتتوى الهتتتان علتتب مخضتتب التتتز  سوستتفات والتتذى يجتتتب ان لا تقتتل نستتبة ستتتب              
 2.4% من وزن المنت  وسلف عند الاختبار طبقا للبند  15الدهان عن 

 صلاحية الدهان بعد المزج          4/6

 4مقستتتتي(، يجتتتتب الا يظهتتتتر اي علامتتتتة تخثتتتتر ختتتتلال )الاستتتتا  و ال عنتتتتد متتتتزب التتتتدهان  
 . درجة مئوية º  1±23درجة حرارة  عند اختباره عند ساعات 

  المواد غير المتطايرة  4/7

ي( س)الاسا  و المق من الوزن الكلي %60 عنالمحتوى غير المتطاير  لا يقليجب أن             
 . 2.6 للبندطبقا  اختبارهللدهان، عند 

 نس واللزوجةالتجا 4/8

ط للحصتول لتبستهولة الخ سي حالة تسمح بعد إضاسة المادة المقساة  لالد أن يكون الدهان 
 23درجتتة حتترارة  عنتتد وحتتدة كتتريبس 75 دعنتت وأن لا تقتتل اللزوجتتة  ، علتتب قتتوام متجتتانس

±1  º  2.7للبند ، عند إختباره تطبيقاً درجة مئوية  . 

 نعومة الطحن    4/9

 . 2.8 للبند ً مايكرون عند اختباره تطبيقا 50عن  م الحبيباتيجب ان ألا يزيد حج 
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  التخفيف      4/10

حسب ما يوصي به المصنع، للحصول علب حالة  المناسب يجب خلط الدهان مع المخفت           
 .متجانسة

 وقت الجفاف    4/11

و رطوبتة نستبية لا تزيتد  ( درجتة مئويتة 2± 23 ) درجتة حترارة عند تنفيذ طبقة دهان عند      
ساعات والجفاف  3زمن الجفاف السطحب يجب ان لا يزيد عن ، سان ( 5± %50) عن

  2.9ساعات عن الاختبار طبقا للبند  6الصلب يجب ان لا يزيد عن 

 خواص التنفيذ   4/12

   يجتتتب أن يعطتتتي التتتدهان نتتتتا   مرضتتتيرة حينمتتتا يستتتتخدم وسقتتتاً  لتعليمتتتات المُصتتتنرع ، و أن       
يمكن تطبيق  دهان خالية من العيوب مثل التسيل والارتخاء و طبقة  يعطي عند التطبيق

 .الدهان عبر الرش بعد التخفيف

  شك  طتقة الدهان بعد الجفاف 13/ 4  

، ومشتتالهة خاليتتة  متتن التستتيل و التجعتتد  لالتتد أن تكتتون طبقتتة التتدهان  سو ملمتتس نتتاعم ، 
 .لطريقة والوقت التي نفذت لنفس ا مرجعيةال للعينة

 مقاومة رزاز المياة المالحة      4/14

ميكترون وسقتاً لتعليمتات المُصًتنع علتب ستطح  60 – 50عند تنفيذ طبقة الدهان عنتد ستماكة           
تتتم صتتنفرتة وتنظيفتته يجتتب ان لا يظهتتر اى صتتدأ او تأكتتل او اى عيتتوب ستتب الستتطح بعتتد 

 2.10ساعة عند الاختبار طبقا للبند  500مرور 

 الرصاص محتوى     4/15 

متتن وزن المنتتت  عنتتد الاختبتتار  %0.009يجتتب ان لاتزيتتد نستتبة الرصتتا  ستتة التتدهان عتتن            
 2.11طبقا للبند 
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 المرونة  والالتصاق 4/16

ميكرون )جاف(، بحسب تعليمات المصنع،  علب  60-50عند تنفيذ طبقة دهان سمكها  
(  1 ± 23 ) علب درجة حرارة ايام  7تجت لمدة نظيفة وتركها ل مُصنفرة و لوحة صفيح

 º الثنتتب  ستت ن هتتذه الطبقتتة تقتتاوم اختبتتار ، ( 5± 50)%  و رطوبتتة نستتبية لا تزيتتد عتتن
يظهتر لهتا أى تكستر أو وتظتل طبقتة التدهان ملتصتقة جيتداً ولا  متم  6)الطي( لقطر ثنتب 

 .2.12تطبيقاً للبند  ، عند اختبارهاتقشر 

 القطع المتعارض  –الالتصاق        4/17

علتب  ، بحستب تعليمتات المصتنع ميكرون )جاف( 60-50عند تنفيذ طبقة دهان سمكها          
 ( 2± 23)ايتتام عنتتد درجتتة حتترارة  7وتركهتتا تجتتت لمجتتة  نظيفتتة مُصتتنفرة و لوحتتة صتتفيح

ن هتتذه الطبقتتة ستتوف لتتن تخستتر قتتدرة ستتا( 5± 50)%و رطوبتتة نستتبية لا تزيتتد عتتن مئويتتة 
أداة  استتخدامعنتد  2.13  عنتد اختبارهتا طبقتا للبنتد كحد اقصب    %5التصاق اكثر من 

  مم 2مقا   الالتصاق اختبار

 مقاومة الصدم  4/18 

يمتتات المصتتنع، ، بحستتب تعلميكتترون ) جتتاف ( 60-50عنتتد تنفيتتذ طبقتتة التتدهان ستتمكها              
 2± 23رارة )ايام عند درجة ح 7وتركها تجت لمجة  نظيفة مُصنفرة و علب لوحة صفيح

طبقتتة ان تقتتاوم صتتدم هتتذه ال بعلتتو ،  (5± 50)%و رطوبتتة نستتبية لا تزيتتد عتتن مئويتتة  (
ظهتر لهتا وتظل طبقة الدهان ملتصقة جيتداً ولا ي،   مم 400من ارتفاع جم  500مباشر 

 . 2.14عند اختباره طبقاً للبند  أى تكسر أو تقشر

 درجة الوميض       4/19

 2.15 تطبيقا للبند درجة مئوية 25عن ض درجة الوميأن لا تقل يجب  

 خواص التخزين 5/21

الطتلاء إلتب خواصته عنتد حفظته ستي عبواتته الأصتلية محكمتة الغلتق عنتد  حتاس يجب أن ي   
درجة مئوية أو حستب رتروف التختزين حستب توصتيات الشتركة (  2±  23درجة حرارة )

 او ترستتتبات الستتتطح شتتتهراً دون أن تتكتتتون تقشتتترات علتتتب 12المصتتتنعة لمتتتدة لا تقتتتل عتتتن 
 يجب أن يكون الطلاء متجانساً. و خلال هذه المدة
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 تهيئة العينات   6

 . 2.3  ستي البند رةوطبقا للمواصفات السعودية المذكو   2.2لتر طبقا للبند  1تؤختتذ عيرتنة لا تقتل عن 

 طرق الاختتار   -7

ات المتذكورة ستي البنتد رقتم ) ختبتار يجب أن تنفذ الاختبارات بعبورة مليئتة بالتدهان وكتذلف الا 
2  ). 

 سحه الحالة الظاهرية للطلاء سي الحاوية )التعبئة والبيانات(       7/1

 حالة الدهان داخل العبوة  7/2

 نسبة الزنف سوسفات 7/3

 صلاحية الدهان بعد المزب 7/4

 نسبة المواد غير المتطايرة 7/5

 التجانس واللزوجة 7/6

 زمن الجفاف 7/7

 قة الدهان بعد الجفافشكل طب 7/8

 نعومة الطحن 7/9

 التخفيف 7/10

 مقاومة رزاز المائ المالح 7/11

 محتوى الرصا   7/12

 المرونة  والالتصاق 7/13

 القطع المتعارض –الالتصاق  7/14

 مقاومة الصدم 7/15

 درجة الوميض 7/16
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 التعبئةالتخزين و  -8

عليها ما لين المصتنع والمستتهلف كمتا يجتب أن يحتاس   تعبأ الدهانات بعبوات يتم الاتفاق             
الدهان علب مواصفاته  خلال التخزين حيث يتم تعبئتة التدهان ستي عبتوات نظيفتة جاستة و 

 محكمة الغلق وتخزن سي مكان جاف يحتوي علب نظام تهوية  .

 بيانات المنتج -9

باللغة العربية و الإنكليزية بخط  لالد من كتابة ليانات المنت  التالية، إمرا باللغة العربية أو 
 واضح و غير قالل للمسح أو الإزالة.

 ، نوع و لون الدهان أسم 8/1

 الاسم التجاري  و/إسم المصنع أو 8/2

 للد المنشأ و أيضاً إسا تمر التصنيع لترحيه لمٌصنع أو إسم تجاري  8/3

 رقم التشغيلة 8/4

 عام( –تاريخ الإنتاب )شهر  8/5

 الدهان وزن أو حجم 8/6

 تعليمات التنفيذ 8/7

 السامة عند الحاجة المشتعلة والمواد التحذيرات المتعلقة بالمواد 8/8

 

 

 

 


