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 الدهانات والورنيشات

 دهان أساس ايبوكسى غنى بالزنك
 

  المجال ونطاق التطبيق  -1

 بالزنتتتت   والغنتتتتل  يبوكستتتتل بتتتتولل ايميتتتتدالا الأستتتتا دهان بتتتت القياستتتتية تختتتتته هتتتتذه المواصتتتتفة
 الفولازية.للحماية ضد التأكل للهياكل  مركبين مناسبالاسا  المذيب والمكون من 

 المراجع التكميلية  -2

 . المصطلحات والتعاريف –)الدهانات و الورنيشات(  4618:2014ايزو  م ق   2/1

 العينات -)الدهانات والورنيشات(  15528:2015م ق   ايزو         2/2

عينتتتتتتات  فحتتتتتته و تجهيتتتتتتز –)التتتتتتدهانات و الورنيشتتتتتتات(  1513:2014ايتتتتتتزو  ق   م 2/3
  الاختبار

 الواح الاختبار –)الدهانات والورنيشات(  1514م ق   ايزو         2/4

تحديتتتد نستتتبة المتتتواد الصتتتلبة فتتتل التتتدهان  –)التتتدهانات و الورنيشتتتات(  3251م ق   ايتتتزو      2/5
 والورنيشات والمواد الرابطة

طتتتترق تحديتتتتد انستتتتيابية التتتتدهان  –)التتتتدهانات والورنيشتتتتات(  2194:2003 م ق   ايتتتتزو        2/6
 )قيا  اللزوجة( باستخدام جهاز ستومر

طريقة قيتا   –)الدهانات والورنيشات( تحديد النسبة الكلية للرصاص  6503م ق   ايزو       2/7
 طيف الامتصاص الذري للهب.

 كثافة النوعيةتحديد ال –نات و الورنيشات( )الدها 4-2811ايزو  م ق        2/8

 تحديد نقطة الوميض – )الدهانات والورنيشات( 868م ق           2/9

  تقدير درجة النعومة  –الدهانات و الورنيشات( ) 1524ايزوم ق         2/10

 نيشات( تقدير مقاومة رزاز الماء المالح . )الدهانات و الور   2706م ق        2/11

 )الدهانات والورنيشات( إختبار الإلتصاق )طريقة القطع المتعارض( 2708 م ق     2/12
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 )الدهانات و الورنيشات( تحديد مقاومة الصدم 2-6272ايزو م ق            2/14

 التعريفات  -3

 المكونات 3/1

 والمخضبات والمذيبات والاضافات يتكون الدهان من المادة الحاملة

تكون مكونات الطلاء من راتنجات الايبوكسي والأصتبا  والمتذيبات المناستبة يالاسا : مكون  3/1/1
 .والمواد المضافة

يتكون المقسي من مزيج من مادة البولي أميد وخليط من المذيبات والمواد المقسي: مكون  3/1/2
 .المضافة

ختبتار طبقتا ) ) التصنيفات: يتحدد تصنيف المنتج بنسبة المحتوى متن الزنت  عنتدما يتتم الا      3/2
 20( ومتطلبات ا  ا  بل سل مواصفة رقم  17-6580اى ا  تل ام دى 

3/3         

 نسبة محتوى الزن  لا تقل عن التنيف

 من وزن طبقة الدهان الجافة  %85اكبر من او تساوى  1التصنيف 

 من وزن طبقة الدهان الجافة %85 – 77  2التصنيف 

 قة الدهان الجافةمن وزن طب %77 – 65 3التصنيف 

 

 المتطلبات 4

 حالة الدهان داخل العبوة 4/1

، ويجتتتب ألا تأو الكتتتتلا قشتتترة الستتتحيةيجتتتب أن يكتتتون الطتتتلاء خاليبتتتا متتتن الحبيبتتتات أو ال 
بستتتهولة فتتتي  التتتة  مزجتتت يُظهتتتر أي ترستتتيب أو تكتتتتل لرصتتتبا  أكثتتتر ممتتتا يمكتتتن إعتتتادة 
ف مناستتب، طبقتتاب لتوصتتيات متجانستتة وناعمتتة. يجتتب أن يمتتتزب الطتتلاء بستتهولة متتع مخفتت
 الشركة المصنعة، للحصو) علل  الة متجانسة وناعمة.
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 المواد غير المتطايرة      4/2

متتن التتوزن الكلتتي )الاستتا  و  2 ±%85 عتتنالمحتتتوى ريتتر المتطتتاير  لا يقتتليجتتب أن             
 . 2.5للبند ي( للدهان، عند اختباره طبقا سالمق

 التجانس واللزوجة         4/3

في  الة تسمح بستهولة الخلتط للحصتو)  بعد إضافة المادة المقساة  لابد أن يكون الدهان 
 23درجتتة  تترارة  عنتتدو تتدة كتتريبس  80 دعنتت وأن لا تقتتل اللزوجتتة  ، علتتل قتتوام متجتتانس

±2  º  2.6للبند درجة مئوية ، عند إختباره تطبيقاب  . 

 الكثافة     4/4

 2.8كجم/لتر عند الاختبار طبقا للبند  2.3( للدهان المخلوط عن يجب الا تقل الكثافة )الوزن النوعل

 محتوى الرصاص     5 /4

متتن وزن المنتتتج عنتتد الاختبتتار  %0.009يجتتب ان لاتزيتتد نستتبة الرصتتاص فتتة التتدهان عتتن            
 2.7طبقا للبند 

 خواص التنفيذ    4/6

عليمتتتات المُصتتتن ع ، و أن         يجتتتب أن يعطتتتي التتتدهان نتتتتانج مرضتتتي ة  ينمتتتا يستتتتخدم وفقتتتا ب لت 
يمكن تطبيق  دهان خالية من العيوب مثل التسيل والارتخاء و طبقة  يعطي عند التطبيق

 .الدهان عبر الرش بعد التخفيف

  شكل طبقة الدهان بعد الجفاف       4/7

، ومشتتابهة لابتتد أن تكتتون طبقتتة التتدهان   و ملمتتس نتتاعم ، خاليتتة  متتن التستتيل و التجعتتد  
 .مرجعية التي نفذت بنفس الطريقة والوقت للعينة ال

 صلاحية الدهان بعد المزج          4/8

 4)الاستتتتا  و المقستتتتي(، يجتتتتب الا يظهتتتتر اي علامتتتتة تخثتتتتر ختتتتلا)  عنتتتتد متتتتزب التتتتدهان  
 . درجة مئوية º  1±23درجة  رارة  عند اختباره عند ساعات 

 درجة الوميض         4/9
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 2.45 درجة مئوية تطبيقا للبند 25عن درجة الوميض قل أن لا تيجب  

 

 نعومة الطحن    4/10

 . 2.15 للبند ب مايكرون عند اختباره تطبيقا 50عن  يجب ان ألا يزيد  جم الحبيبات 

 خواص التخزين     4/11

الطتلاء إلتل خواصت  عنتد  فظت  فتي عبواتت  الأصتلية محكمتة الغلتق عنتد  حتاف يجب أن ي   
درجة مئوية أو  ستب رتروا التختزين  ستب توصتيات الشتركة (  5±  25) درجة  رارة

 او ترستتتبات شتتتهراب دون أن تتكتتتون تقشتتترات علتتتل الستتتطح 12المصتتتنعة لمتتتدة لا تقتتتل عتتتن 
 يجب أن يكون الطلاء متجانسا و خلا) هذه المدة

 مقاومة رزاز المياة المالحة     4/12

تنع علتل ستطح  80 – 60عند تنفيذ طبقة الدهان عنتد ستماكة            ميكترون وفقتاب لتعليمتات المُصب
تتتم صتتنفرتة وتنظيفتت  يجتتب ان لا يظهتتر اى صتتدأ او تأكتتل او اى عيتتوب فتتل الستتطح بعتتد 

 2.10ساعة عند الاختبار طبقا للبند  500مرور 

 القطع المتعارض  –الالتصاق           4/13

 ميكترون )جتاا( 80-60ستمكها  بعد الخلط )الاسا  والمقستل( بطبقتة  عند تنفيذ دهان       
ايتام  7ة دوتركها تجف لمت نظيفة مُصنفرة و علل لو ة صفيح ، بحسب تعليمات المصنع

فتتان هتتذه ( 5± 50)%و رطوبتتة نستتبية لا تزيتتد عتتن مئويتتة  ( 1± 23عنتتد درجتتة  تترارة )
عنتد اختبارهتا طبقتا  كحتد اقصتل    %5الطبقتة ستوا لتن تخستر قتدرة التصتاق اكثتر متن 

 مم  2عند استخدام أداة اختبار الالتصاق مقا   2.13  للبند

 مقاومة الصدم  4/14 

يمتتات المصتتنع، ، بحستتب تعلميكتترون ) جتتاا ( 80-60عنتتد تنفيتتذ طبقتتة التتدهان ستتمكها              
 2± 23ايام عند درجة  رارة ) 7وتركها تجف لمجة  نظيفة مُصنفرة و علل لو ة صفيح

طبقتتة ان تقتتاوم صتتدم هتتذه ال لعلتتو ،  (5± 50)% و رطوبتتة نستتبية لا تزيتتد عتتنمئويتتة  (
ظهتر بهتا وتظل طبقة الدهان ملتصقة جيتداب ولا ي،   مم 400من ارتفاع جم  500مباشر 

 . 2.14عند اختباره طبقاب للبند  أى تكسر أو تقشر
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 وقت الجفاف        4/15

بتة نستبية لا تزيتد و رطو  ( درجتة مئويتة 2± 23 ) درجتة  ترارة عند تنفيذ طبقة دهان عند      
ساعات والجفاا  3زمن الجفاا السطحل يجب ان لا يزيد عن ، فان ( 5± %50) عن

  2.9ساعات عن الاختبار طبقا للبند  6الصلب يجب ان لا يزيد عن 

 تهيئة العينات   5

 وطبقا للمواصفات السعودية  2.1طبقا للبند  ملم 500تؤختتذ عي تنة لا تقتل عن       5/1

 . 2.2  البنديتم تجهيز العينات للاختبار طبقا       5/2

 طرق الاختبار   -6

ختبتارات المتذكورة فتي البنتد رقتم ) يجب أن تنفذ الاختبارات بعبو ة مليئتة بالتدهان وكتذل  الا 
2  ). 

  الة الدهان داخل العبوة    6/1

 نسبة المواد رير المتطايرة   6/2

 التجانس واللزوجة 6/3

 محتوى الرصاص 6/4

 خواص التطبيق  6/5

 شكل طبقة الدهان بعد الجفاا 6/6

 درجة الوميض 6/7

 نعومة الطحن 6/8

 مقاومة الصدم  6/9

 القطع المتعارض –الالتصاق  6/10



  33478 :مشروع رقم
 

   
  6 

 الكثافة 6/11

 

 التعبئةالتخزين و  -7

  تعبأ الدهانات بعبوات يتم الاتفاق عليها ما بين المصتنع والمستتهل  كمتا يجتب أن يحتاف             
الدهان علل مواصفات   خلا) التخزين  يث يتم تعبئتة التدهان فتي عبتوات نظيفتة جافتة و 

 محكمة الغلق وتخزن في مكان جاا يحتوي علل نظام تهوية  .

 بيانات المنتج -9

لابد من كتابة بيانات المنتج التالية، إم ا باللغة العربية أو باللغة العربية و الإنكليزية بخط  
 بل للمسح أو الإزالة.واضح و رير قا

 ، نوع و لون الدهان أسم 8/1

 الاسم التجاري  و/إسم المصنع أو 8/2

 بلد المنشأ و أيضاب إ ا تم  التصنيع بتر يه لمٌصنع أو إسم تجاري  8/3

 رقم التشغيلة 8/4

 عام( –تاريخ الإنتاب )شهر  8/5

 وزن أو  جم الدهان 8/6

 تعليمات التنفيذ 8/7

 السامة عند الحاجة المشتعلة والمواد علقة بالموادالتحذيرات المت 8/8

 

 

 

 


