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 ة نشرها أو استخدامها الّا بعد الرجوع إلى الهيئ
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 مقدمة 
 SASOرقم  ة القياسية السعوديةقامت الهيئة السعودية للمواصفات والمقاييس والجودة بإعداد المواصف

DS 2838 /2026 "   وذلك بعد استعراض الفريق " ورنيشات الأخشاب  –الدهانات والورنيشات
 .المواصفات القياسية والمؤلفات المرجعية ذات الصلة" للدهانات والورنيشات "الفني

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



                             SASO DS 2838:2026 المواصفات السعودية
 

 

 3 

 ورنيشات الأخشاب   –الدهانات والورنيشات 

 المجال ونطاق التطبيق: -1

ذات الأساس تختص هذه المواصفة بورنيشات الأخشاب اللامعة والنصف لامعة والمطفأه  
والتيي تجيف بيالهواك لكيي تسيتعما لليداخا والخيارلأ عليا الأسيط  الخشي ية ال يير   يكيد لالا

 مجهزه بأساس مناسب.

 المراجع التكميلية: -2 

2/1  SASO ISO 15528  العينات. أخذ  -والورنيشات الدهانات 

2/2  SASO ISO 1513  ختبارالعينات للا فحص وتجهيز -والورنيشات الدهانات. 

2/3  SASO ISO 3251  تقيدير الميواد ريير المتطيايرة فيي اليدهانات  -اليدهانات والورنيشيات
 الرابطة.والورنيشات والمواد  

2/4  SASO ASTM D562  طريقة الاختبار القياسيية لقيواا اليدهانات  الدهانات والورنيشات"
 .للزوجة أستورمر بأستخداا مقياس (KU)وحدة كريبس  –قياس اللزوجة  –

2/5  SASO ISO 1523 الفنجيييا   )طريقيييةتعيييييق نقطييية اليييومي   ت والورنيشيييات اليييدهانات
 الم لق(.

2/6  SASO ISO 9117-4  إختبييارات  --الييدهانات والورنيشييات  -والورنيشييات الييدهانات
 .: الإختبار بإستخداا التسجيا الميكانيكي4الجزك  --الجفاف 

2/7  SASO ISO 1519  اختبار الثني )عمود الدورا  الاسطواني(  -والورنيشات الدهانات 

2/8  SASO ISO 1518-1  1الجييزك  -تقييدير مقاوميية الخييد   -الييدهانات والورنيشييات :
 .طريقة الحما الثابت 

2/9  SASO ISO 16474-3   طرق التعرض لمصادر ضوك المخت ر  -الدهانات والورنيشات
 .مصابي  الفلورسنت فوق ال نفسجية: 3الجزك  -

2/10  SASO ISO 2409  اختبار القطع العرضي -الدهانات والورنيشات. 
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2/11  SASO ISO 6503  تحديييد المحتييوك الكلييي للرصييا   --الييدهانات والورنيشييات-- 
 .طريقة جهاز طيف الإمتصا  الذري الله ي

2/12  ISO 2813 )و  60°و  20°عنييد الزوايييا تعييييق درجيية اللمعييا   -)الييدهانات والورنيشييات
°85. 

 : التعريفات  /3

 الوسط الحاما:  3/1

 هو الجزك السائا مق الورنيش والذي يتكو  مق الماده الرابطة والمذيبات والإضافات. 

 التركيب:        3/2

تكو  مانع  المجففات، المذيب،يجب أ  يتكو  الورنيش مق نوعية مناسبة مق الألكيد مع              
ويجيييب أ  يكيييو  الوسيييط الحاميييا خيييا  ميييق اليييروزيق  انتشيييار،وميييواد  تطريييي ،ميييواد  القشيييرة،

 أومشتقات .

 :المتطلبات  /4

 :المحتوى الغير متطاير  4/1

اليوز  الكليي لليورنيش عنيد  ميق % 30يجب ألا يقا المحتوك الصلب ريير المتطياير عيق  
 (2/3)لل ند رقم  وفقاإختباره 

 :القوام واللزوجة 4/2

لابييد أ  يكييو  الييورنيش فييي حاليي  تسييم  بسييهولة الخلييط للحصييو  علييا قييواا متجييانس وألا  
 وفقييا اختبيارهوذليك عنييد  °س 2 ±23 حييرارةوحييده كيريبس فييي درجية  55تقيا اللزوجيية عيق 

  (2/4)رقم لل ند 

 التخفيف:  4/3

طبقييأل لتعليمييات المصيينع لكييي يعطييي حاليية تجييانس  المخفييفيجييب أ  يمتييزلأ الييورنيش مييع  
 ناعم .
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 محتوك الرصا : 4/4

 وفقييال  اختبييارهعنييد  مييق الييوز  الكلييي للييورنيش %(0.009)عييق محتييوك الرصييا   زيييد ألا ي 
  (.11 /2)لل ند رقم 

 درجة الومي :  4/5

  (2/5) ال لل ند وفق اختبارهعند  °ا 38عق ا تقألا درجة الومي  ينب ي  

 خوا  التنفيذ  4/6

يجب أ  يعطي الورنيش نتائج مرضي  عند التط يق وفقال لتعليمات المصنع ويعطيي طبقية  
 تخفيفييي خاليييية ميييق العييييوب السيييطحية مثيييا التسيييييا أو التخطييييط وأ  يكيييو  اليييورنيش بعيييد 

 أو الر  بالمسدس. بكرةال بالفرشاة،مناسباُ للتنفيذ 

 وقت الجفاف:  4/7

للطبقية الرطبية  ميكيرو   38ا  تكو  مدة الجفاف كالتالا عند تط يق اليورنيش عنيد يجب   
% عنييد إختبييارة 50ودرجيية رطو يية نسيي ية لا تتعييدك  °ا 2 ± 25وذلييك عنييد درجيية حييرارة 

 (6 /2)لل ند طبقال 

 ساعات  3ا( الجفاف السطحي   لا يزيد عق             

 ساعات  8ب( الجفاف التاا       لا يزيد عق            

 مظهر طبقة الدها  الجاف :  4/8

او اك عييييوب يجيييب أ  تكيييو  طبقييية اليييدها  الجافييي  ناعمييي  وخاليييية ميييق التسيييييا والتجعيييد  
 .سطحية

 اللمعا :  4/9

 :(2/12) لل ند رقم وفقا عند الاختبار يجب أ  تكو  درجة اللمعا  للورنيش كما يلي 

 درجة اللمعة درجة القياس النوع 

 %10    >   °85 تشطيب مطفي
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 %55-45 °60 تشطيب نص لمعة

  90% °60 عالا اللمعة

 

 والألتصاق: المرونة  4/10

 7ميكرو  علا لوح  صفي  نظيفة وتركها تجف لمدة  50 ورنيش سمكهاعند تنفيذ طبقة   
% فإ  هذه الطبق  50ودرجة رطو ة نس ية لا تزيد عق  °ا 2 ± 23أياا عند درجة حرارة 

مم للدها  وتظيا طبقية اليدها  ملتصيق  جييدال ولا   3( لقطر ثني  تقاوا إختبار الثني )الطي
 (.2/7) لل ند رقم فقاو يظهر بها أي تكسير أو تسلخ أو عيوب 

 الخد  مقاومة  4/11

 7في  نظيفة وتركها لتجف لمدة ميكرو  )جاف( علا لوحة ص  50عند تنفيذ طبقة سمكها 
% فأ  هذه الطبقة 50ودرجة رطو ة نس ية لا تزيد عق  °ا 2 ± 25درجة حرارة   عند أياا  

 وفقياطبقية اليدها  ملتصيق   وتظيا جيم( 510نيوتق ) 5 الخد  ليس أقا مقتقاوا إختبار  
 .(2/8)رقم لل ند 

 :معجلةال التجوية  4/12

يجييب ألا تظهيير طبقيي  الييورنيش أي تقشيير أو ت ثيير أو تجييير أو اي عيييوب سييطحي  أخييرك  
 .(9 /2)رقم لل ند  وفقا QUV ساعة 100لمدة  الورنيشبعد تعرض 

 :الالتصاق 4/13

عنييدما ينفييذ طبقيية الييورنيش طبقييال لتعليمييات المصيينع علييا لييول خشيي ي نيياعم وتتيير  لتجييف  
 د % عنيي5يجييب الا يقييا فقييد ال لتصيياق عييق  °ا 2 ± 23أييياا عنييد درجيية حييرارة  7لمييدة 

  (.10 /2)لل ند طبقال  اختباره

 العينات أخذ -5

  (.2/1) وفقا للمواصفة المذكورة في ال ند ما  500تؤخذ عينة لا تقا عق   5/1

  (.2/2) وفقا للمواصفة المذكورة في ال ند  للاختباريتم تهيئة العينات   5/2
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 الاختبارطرق  -6

 غير المتطاير المحتوك  6/1

 القواا واللزوجة 6/2

 التخفيف 6/3

 محتوك الرصا   6/4

 الومي   درجة 6/5

 خوا  التط يق 6/6

 وقت الجفاف 6/7

 مظهر الطبقة الجافة 6/8

 ا اللمع 6/9

 والالتصاق المرونة 6/10

 مقاومة الخد  6/11

 الاصطناعية المسرعة التجوية 6/12

 الالتصاق 6/13

 التخزين والتعبئة -7

أ  يحيياف   ب والمسييتهلك، يجييالييدهانات بع ييوات يييتم الأتفيياق عليهييا مييا بيييق المصيينع  تعبييأ 
ييتم تع ئية اليدها  فيي ع يوات  .التخيزيقمقياييس خيلا   الالدها  علا مواصيفات  طبقيال لهيذه  

درجية مئويية  38جاف  ومحكمة ال ليق وتخيز  فيي مكيا  جياف بحيرارة لا تزييد عيق   نظيفة،
 .المباشرةو عيدال عق أشعة الشمس 
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 بيانات المنتج -8

خيط واضي   و  معا والإنجليزية او الل ة العر ية يجب أ  ي يق علا كا وعاك بالل ة العر ية 
 يصعب إزالت  وفي مكا  ظاهر كا ال يانات التالية:و مقروك و 

 .ونوع ولو  الورنيش اسم  8/1

إذا كييا  يصيينع تحييت تييرخيص مييق  االمنشييأ ومييبلييد  ،التجاريييةالصييانع و / أو العلاميية  اسيم  8/2
 تجارية معين  أو مصنع   معيق. علامة

 رقم التش يل  للمنتج. 8/3

 تاريخ الإنتالأ بالشهر والسن .  8/4

 كتلة الدها  و / أو حجم .  8/5

 تعليمات الأستعما .  8/6

 تحذيرات خاصة بقابلية الإشتعا  أو السمومي .  8/7

 تاريخ انتهاك الصلاحية باشهر والسنة        8/8

 

 


