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ولا يجوز   عليها، والملحوظات الرأي لإبداء توزيعها تم سعودية سيةاقي لمواصفة مشروع الوثيقة هذه
ز  لا يجو  االهيئة، كم مجلس إدارة من اعتمادها بعد إلا سعودية قياسية كمواصفة عليها الاعتماد

 ة نشرها أو استخدامها الّا بعد الرجوع إلى الهيئ
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 مقدمة 
 SASOرقم  ة القياسية السعوديةقامت الهيئة السعودية للمواصفات والمقاييس والجودة بإعداد المواصف

DS 2704 /2026 "   وذلك بعد " طلاء نهائي ملون -دهانات النيتروسليلوز )ناري(  -الدهانات والورنيشات
 . المواصفات القياسية والمؤلفات المرجعية ذات الصلة" للدهانات والورنيشات "استعراض الفريق الفني
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طلاء نهائي ملون  -دهانات النيتروسليلوز )ناري(  -الدهانات والورنيشات   

 
 المجال ونطاق التطبيق -1

المواصفة هذه  و تالذي    الملونة  نيتروسيللوزال  دهانات   تغطى  بالهواء  طلاء تجف  في  ستخدم 
 .داخليّا والخشبيةالمفروشات المعدنية 

 المراجع التكميلية -2
2/1 SASO ISO 15528  )العينات. أخذ  –)الدهانات والورنيشات 
2/2 SASO ISO 1513  )للاختبار. فحص وتجهيز العينات  –)الدهانات والورنيشات 
2/3 SASO ISO 3251    تقدير محتوى المواد    –الدهانات والورنيشات والمواد البلاستيكية

 غير المتطايرة 
2/4 SASO ASTM D562    قياس اللزوجة    -طريقة الاختبار القياسية لقوام الدهانات-  

 ( باستخدام مقياس استرومر للزوجة KUوحدة كريبس )
2/5 SASO ISO 3668  المقارنة البصرية لألوان الدهانات  -الدهانات والورنيشات 
2/6 SASO ISO 1524  تقدير نعومة الطحن   –الدهانات والورنيشات وأحبار الطباعة 
2/7 SASO ISO 9117-4    والورنيشات الجفاف    --الدهانات  :  4الجزء    --إختبارات 

 الإختبار بإستخدام التسجيل الميكانيكي 
2/8 SASO ISO 1519  إختبار الثني )عمود الدوران الاسطواني( –الدهانات والورنيشات 
2/9 SASO ISO 2409  اختبار القطع العرضي  -الدهانات والورنيشات 
2/10 SASO ISO 6504-3    تحديد قدرة الدهان على إخفاء مادونه   –الدهانات والورنيشات

 : تحديد نسبة مقارنة الدهانات للون الضوء في معدل إنتشار ثابت 3الجزء  –
2/11 ISO 2813    )والورنيشات الزوايا    -)الدهانات  عند  اللمعان  درجة    60°و  20°تعيين 

 . 85°و
 2/12  SASO ISO 16474-3    والورنيشات ضوء   -الدهانات  لمصادر  التعرض  طرق 

 : مصابيح الفلورسنت فوق البنفسجية 3الجزء  -المختبر  
2/13  SASO ISO 6503    والورنيشات للرصاص    --الدهانات  الكلي  المحتوى    --تحديد 

 طريقة جهاز طيف الإمتصاص الذري اللهبي

2/14  SASO ISO 1518-2    والورنيشات الخدش    -الدهانات  مقاومة  : 2الجزء    -تحديد 
 طريقة تغير التحمل 
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 التعريفات   -3
 الحامل للدهان  3/1

)الراتنج الرابطة  المادة  من  يتكون  والذي  الدهان  من  السائل  الجزء  المذيبات    (،هو 
 الأصباغ. التي تشتت فيها  والإضافات،

 )المخضب( الصبغة  3/2
 ومبووواد اللووون  التغطيووة،هووو الجووزء الجووواف )مسووحوق( موون مكونوووات الوودهان الووذي يمووونح 

 )صبغات(. وملونات وهناك إمكانية تكوينه من مواد مالئة  أخرى.تجميلية 
 المتطلّبات   -4

  حالة الدهان داخل العبوة  4/1
أو   التكتّلات  أو  السطحية  القشرة  أو  الصلبة  الرواسب  من  خالٍ  الدهان  يكون  أن  يجب 

 يدوياً. ترسّب الخضاب ويجب أن يكون متجانساً عند خلطه  
 الصلبة( المواد  )نسبةالمواد غير المتطايرة   4/2

من   أقل  ليس  المتطاير  المحتوي غير  يكون  أن  الكلّي  35يجب  الوزن  من    للدهان، % 
 .2/3  بند عند اختباره طبقاً  لل

 )التجانس( الثبات  4/3
بسهولة   تسمح  حالة  في  الدهان  يكون  أن  للحصوللابد  وثبات    الخلط  ناعم  قوام  على 

بين    جيد، اللزوجة  تتراوح  عند وحدة    130و  110وأن  حرارة    كيربس    2  ˚23درجة 
 (.2/4عند اختباره طبقا للبند )  مئوية،
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   اللون  4/4
 (. 2/5عند اختباره طبقاً  للبند )  القياسية،يجب أن يكون اللون أقرب ما يمكن للعيّنة 

   نعومة الطحن 4/5
عن   الجزيئات  يزيد حجم  اللماع    20و للماع    ميكرون   10ألّا  لنصف    والساتن ميكرون 

 (. 2/6عند اختباره طبقاً للبند ) والمطفي،

 خواص التنفيذ  4/6

يجب أن يتمتع الطلاء بخصائص تطبيق مرضية عند استخدامه وفقًا لتوصيات الشركة 
والحفر والثقوب   ر البرتقالقششكل  المصنعة، وأن يكون سطحه خاليًا من العيوب مثل  

 . الدقيقة وغيرها من عيوب السطح.
 إمكانية إعادة الطلاء  4/7

ساعة   بعد  الورنيش  نوع  بنفس  الطلاء  طبقة  طلاء  إعادة  الممكن  من  يكون  أن  يجب 
واحدة من وضع الطبقة الأولى، ويجب ألا تظهر عليها أي علامات تقشر ذاتي أو أي  

 . عيوب أخرى في السطح.
   وقت الجفاف 4/8

ا فوي  20يجب أن يجف الطلاء على السطح في غضون  دقيقة على الأكثر ويجوف تماموً
درجووة مئويووة ورطوبووة نسووبية لا تزيوود عوون  2±23غضووون سوواعة واحوودة عنوود درجووة حوورارة 

 .2.7 بند % عند اختباره وفقًا لل50
   شكل طبقة الدهان بعد الجفاف 4/9

والثقوب    ر البرتقالقش  شكليجب أن يكون لطبقة الطلاء الجافة سطح أملس خالٍ من          
 الدقيقة وغيرها من عيوب السطح. 

 المرونة 4/10
ميكرون على لوحه صفيح نظيفة وتركها تجف لمدة   25سمكها    الطلاءعند تنفيذ طبقة          

% فإن هذه 50ودرجة رطوبة نسبية لا تزيد عن    °م  2  ±  23أيام عند درجة حرارة    7
مم للدهان وتظل طبقة الدهان ملتصقه    6( لقطر ثني  الطبقه تقاوم إختبار الثني )الطي

   8./2للبند  وفقاجيداً ولا يظهر بها أي تكسير أو تسلخ أو عيوب 
 القطع المتقاطع  –الالتصاق  4/11

  1رقم  تصنيف  ال،  المصنعيجب ألا يتجاوز الطلاء الجاف الذي يتم تطبيقه وفقًا لتعليمات         
 . 2.9عند اختباره وفقًا للبند  
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 الجفاف(:  )بعدالتغطية   4/12 

مووايكرون فووإن هووذه الطبقووة  150عنوود تنفيووذ طبقووة دهووان بواسووطة قالووب ذات فجوووة سووماكتها
 .2/10عند الاختبار وفقا للبند  %90يجب أن تعطى نسبة تباين لا تقل عن 

 اللمعان:      4/13
2/11كما يلي عند اختباره وفقًا للبند  دهانيكون اللمعان الانعكاسي لل    

 درجة اللمعة زاوية القياس اللمعه
 %85اعلى من  درجة 60 عالى اللمعة
 %60 – 40 درجة 60 نصف لماع

 %40-30 درجة 60 سانت 
 %10اقل من  درجة 85 مطفاء

 

 

 :معجلةالتجوية ال   4/14

 ساعة 168يجب أن يكون الطلاء قادراً على تحمل التعرض للأشعة فوق البنفسجية لمدة            

 وحدات، ويجب ألا تظهر عليه  10 عن يجب ألا يتجاوز فقدان اللمعانو ملحوظ.  دهوردون ت          

 .2/12أي علامات تشقق أو تفتت عند اختباره وفقاً للبند           
 
: محتوى الرصاص 4/15  

اختبواره طبقواً للبنود الكلوي للوورنيش من الووزن   %(0.009)  ألا يزيد محتوى الرصاص عنيجب          
 .13 /2رقم 
 
: مقاومة الخدش 4/16  

   7فيح نظيفة وتركها لتجف لمدة  ميكرون )جاف( على لوحة ص  50سمكها دهان  عند تنفيذ طبقة       

% فأن هذه الطبقة تقاوم 05نسبية لا تزيد عن   رطوبةمئوية و درجة  2±23حرارة  ودرجةأيام          

   .2/41كجم عند الاختبار وفقا للبند   1عند وزن  إختبار الخدش  
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 خواص الحفظ 4/17

 شهراً،   12يجب أن يحافظ الدهان على خواصه طبقاً لهذه المواصفة لمدة لا تقل عن  
بين   تتراوح  حرارة  في  يخزن  عندما  محكمة   38و  5وذلك  عبوات  في  مئوية  درجة 

 الإغلاق. 
 أخذ العينات -5

 . 2/1السعودية المذكورة في البند   المواصفةمل حسب  300تؤخذ عيّنة لا تقل عن  5/1
 . 2/2السعودية المذكورة في البند   ةيتم أخذ العينات للاختبار حسب المواصف 5/2

 طريقة الاختبار  -6
 .2يجب أن تنفذ الاختبارات على عبوة مليئة بالدهان وكذلك العينات المذكورة في البند رقم 

 التعبئة   -7
نظيفة   عبوات  في  الدهان  تعبئة  الدهان    الغلق.ومحكمة    وجافةيتم  سطح  بين  فراغ  ترك  يجب 

 للعبوّة.% على الأكثر من حجم الكلّي 15والغطاء يساوى  
 بيانات المُنتَج   -8

بخوط واضوح معوا ليزيوة جوالإناو اللغوة العربيوة باللغوة العربيوة  التاليوة،لابد من كتابة بيانات المنتج 
 الإزالة.وغير قابل للمسح أو 

 الدهان. ولون  ونوعاسم  8/1
 التجارية. علامةالاسم المُصنِّّع أو  8/2

 تجاري.بلد المنشأ وأيضاً إذا تم التصنيع بترخيص لمُصنِّّع أو اسم  8/3

 التشغيلة. رقم  8/4

 عام(. –  )شهر صلاحيةتاريخ ال 8/5

 الدهان.وزن أو حجم  8/6

 التنفيذ. تعليمات  8/7

 السامة. التحذيرات المتعلقة بالمواد المشتعلة والمواد  8/8

 


