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 مجاللا  1

  °90بمربع ومربعات التجريب والحواف المســــتقيمة تنطبق المواصــــفة علم المربعات الفولاذية 
 يةالقياســــوالميزات التصــــميم الر يســــي  وتُحدد المواصــــفة .ملم 1500يصــــل  لم  أرجل بطول

 واختبارها.

 المرجعية المعيارية 2

 - °90لمربعات ا - مواصفات المنتج الهندسي، DIN 875-1:2005-07المواصفة القياسية: 
 °90: المربعات الفولاذية 1الجزء 

 المواصفات الفنية للشكل الهندسي، SASO GSO ISO 1:2021المواصفة القياسية السعودية: 
 بعاد.والاالهندسية  خواصاللمواصفات  القياسية درجة الحرارة المرجعية  – (GPS) - للمنتج

الفنية للشكل  المواصفات، SASO GSO ISO 14253-1:2022المواصفة القياسية السعودية:   
 – بواســـطة القياس قطع العمل ومعدات القياس بواســـطة تفتيشال– (GPS) - للمنتج الهندســـي
 .عد للتحقق من المطابقة او عدم المطابقة مع المواصفات الفنية: قوا 1 الجزء

 -المواصـــــفات الهندســـــية للمنتج ، SASO ISO 1011:2021المواصـــــفة القياســـــية الســـــعودية:  
(GPS) -  تفاوتات الشـــــــــكل، والتفاوتات  –والموضـــــــــع تفاوتات الشـــــــــكل  -الرســـــــــومات الفنية

 التعريفات والرموز ومدخلات الرسمام، والتفاوتات الجارية؛ ع orcالاتجاهية وتفاوتات 

: 1الجزء  –التفاوتات العامة ، SOSO ISO 2768-1:1998المواصـــــفة القياســـــية الســـــعودية:  
 التفاوتات في الأبعاد الطولية والزاوية غير الموضح عليها تفاوتات منفردة

 لتعريفاتا 3

علم  SOSO ISO 1101 الســـــــعودية المواصـــــــفة القياســـــــية فيالمعرفة المصـــــــطلحات تنطبق 
 .السعودية المواصفة القياسيةتطبيق هذه 

 والمسمياتالأبعاد  4

 الأبعاد 4/1

 .1تكون الأبعاد وفقًا للجدول 

 الأبعاد - 1الجدول 

 الأبعاد بالمليمترات
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 I/1 5 75 100 150 200 250 300 500 750 1000 1500الطول الاسمي       

 

 

/2 

 1و 0، 00فئة التفاوت 
40 50 70 100 130 165 

200 330 500 660 1000 

 750 500 375 250 175 2فئة التفاوت 

 أ                 لمربع الشكل)ج( و)ه( فقط.

 SASO ISO 2768 – vالتفاوتات العامة: 

 (.5تفاوتات الشكل والموضع وفقًا للقسم )

بعاد المحددة فقط، التمثيل التصــــــــــــــوير ، يجب الامتثال مع الأتقابل المربعات أن تحتاج لا 
 .ويجب اختيار التفاصيل غير المحددة بشكل مناسب

، ومع ذلك، يجب اختيارها قياســــــياً  المربع غير موحدةلجوانب وتكون أبعاد المقطع العرضــــــي 
في  5المحددين في القســم والاســتقامة والاســتواء التربع ملاحظة تفاوتات يمكن بحيث بطريقة 

 ظروف التشغيل العادية.

المواصــــــــــــــفات تبنم ، يجب أن 4/1الأبعاد المحددة في  التي لا تناظرفيما يتعلق بالمربعات 
 .تفاقالاعلم  6  لم 4الأخرى في القسم من 

 
 

 

 

 مفتاح المصطلحات

 . سطح الاختبار1

 . الوجه الجانبي2
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 ل )أ(بالشك   مستو مربع  - 1صورة 

 مفتاح المصطلحات

 . سطح الاختبار1

 . الوجه الجانبي2

 . لوحة  يقاف3

 بالشكل )ب( مربعات التجريب - 2صورة 

 
 مفتاح المصطلحات

 . سطح الاختبار1

 . الوجه الجانبي2

 الفحصحافة . 3

 بالشكل )ج( حادة حافةمربّع ذو - 3الصورة 

 ب

 أ

 ب
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 مفتاح المصطلحات

 سطح الاختبار .1

 . الوجه الجانبي للجانب الطويل2

 . الوجه الجانبي للجانب القصير3

 بالشكل )د( قصير عريض جانبزاوية مربع ذات  - 4الصورة 

 مفتاح المصطلحات

 . سطح الاختبار1

 . الوجه الجانبي للجانب الطويل2

 الفحصحافة . 3

 ير. الوجه الجانبي للجانب القص4

 حادة بالشكل )ه(وحافة  قصير عريضجانب مربّع ذو  - 5الصورة 

 الوصف   4-2

 130=  2ملم و/ 200=  1/أرجل الفولاذ  للشـــــــكل )أ( ب طوال  المربع مســـــــممهذا هو 
ل دفي التنفيذ  1ملم، فئة التفاوت  الخاصـــــــة  DIN 875 ةالقياســـــــي ، وفقًا للمواصـــــــفة(g) المُصـــــــ 

 بالمربعات والحواف المستقيمة.

  DIN 875—A 200 x 130—1—gالمربع الفولاذ  

X 
L' 
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 المتطلبات  5

 درجة الحرارة المرجعية   5-1

 SASO ISO 1 القياسية السعودية وفقًا للمواصفة س20°

 تفاوتات الشكل والموضع  5-2

  .مرجعكالقصيرة للرجل ، تُستخدم أسطح الاختبار (تعامديةالتربيع )ال فاوتاتتبفيما يتعلق 

 للزوايا الداخلية والخارجية )التعامدية( لتربيعا تفاوت 5-2-1

 ةالتعامديتفاوت 

الفحص المقابل لمربعات الشـــــــــــــكلين )ج( و)ه( )انظر  ســـــــــــــطحلالنســـــــــــــبة ب فحصلحافة  —
 (.5و 3الصورتين 

لمربعات الأشــــــكال )أ( و)ب(  °90بين ســــــطحي فحص يشــــــكلان زاوية التعامدية  لتفاوت —
 .(4و 2و 1و)د( )انظر الصور 

 .2المحددة في الجدول للمعادلات تُحسب وفقًا 

 لسطح الاختبارالتعامدية  تفاوت معادلات – 2الجدول 

 تفاوت التعامدية فئة التفاوت

00a 2 µm+ 1.10-5/l 

0b 5 µm + 2.10-5/l 

1b 10 µm + 5.10-5/l 

 فقط حافة حادة اتذ اتلمربّعل

 فقط لمربعات الأشكال )أ( و)ب( و)د(.

 

 .مقر بة 3في الجدول المعطاة ، فإن التفاوتات 2ول في الجدللمعادلات وفقًا 

 التعامدية تفاوت – 3الجدول 
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/1 
 

 ملم

 مقارنة بفئة التفاوتالتعامدية  تفاوت

00  0   1     2 
 ميكروميتر رميكروميت رميكروميت ميكروميتر

50 3 — —  

75 3 7 14 28 

100 3 7 15 30 

150 4 8 18 35 

200 4 9 20 40 

250 5 10 23 45 

300 5 11 25 50 

500 7 15 35 70 

750 10 20 48 95 

1 000 12 25 60 120 

1 500 17 35 85 170 

و)ب( و)د( لكل وجه اختبار مجاور  )أ( لاشـــــــــكبالأللمربعات  ةالجانبي وجهلأاتعامدية  تفاوت
 .3في الجدول المعطاة التعامدية المقابلة  تفاوتاتللجانب القصير يساو  ستة أضعاف 

 أو تفاوت الاستقامة الاستواءتفاوت  5-2-2
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بواســـــــــــطة وتفاوتات الاســـــــــــتقامة لحواف الفحص الفحص لأســـــــــــطح  الاســـــــــــتواء اتتفاوت حددت
 .4المحددة في الجدول المعادلات 

 والاستقامة الاستواءتفاوت معادلات  — 1الجدول 

 الاستقامةتفاوت الاستواء أو تفاوت  فئة التفاوت

 µm+ 4 . 10-6./na 2 أ ن / 6-10.  4ميكروميتر +  2 00

مـــيـــكـــرومـــيـــتـــر +  2 0
10 

 ن / 10-6. 
2 µm+ 10 . 10-6./n 

1 
مـــيـــكـــرومـــيـــتـــر +  4

 ن / 10-6.  20
4 µm+ 20 . 10-6./n 

مـــيـــكـــرومـــيـــتـــر +  8 2
40 

 ن / 10-6. 
8 µm+ 40 . 10-6./n 

  2؛ 1أ                     ن=  

 

القيم المحســـــــــــــوبة باســـــــــــــتخدام  تقريبب 5في الجدول المحددة التفاوتات الحصـــــــــــــول علم  تمي
 .4الجدول المعادلات في 

 والاستقامة الاستواءتفاوتات  — 5الجدول 

 

 2أو / 1/

 ملم 

 أو الاستقامة لفئة التفاوتالاستواء تفاوتات    

00           0        1       2 
  ميكرومتر     ميكرومتر        ميكرومتر    ميكرومتر

  40 2           - — — 

  50 2            3 5 10 
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  70 2 3 5           11 

  75 2 3 6 11 

100 2 3 6 12 

130 3 3 7 13 

150 3 4 7 14 

165 3 4 7 15 

175 — — — 15 

200 3 4 8 16 

250 3 5 9 18 

300 3 5 10 20 

330 3 5 11  

375 - — - 23 

500 4 7 14 28 

     660 5 9 17 — 

     750 5 10 19 38 

    1000 6 12 24 48 

     1500 8 17 34 68 
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 الجانب الطويليكون  ماعندالشـــــــكلين )ج( و)ه(، تنطبق هذه القيم ذات  لمربعاتل
 .علم العمود  علم معيار الاستواء °15+ ضمن مدى ما لاً 

 

 أيضًا "الاختبار" 8القصيرة شكل مقعر )انظر القسم  للقا مةون لأسطح الاختبار يجب أن يك

لأســــــطح الاســــــتواء  تفاوتللأســــــطح الاختبار، تنطبق قيمة ســــــتة أضــــــعاف الاســــــتواء  تفاوتل
 .5في الجدول المحددة الفحص 

 )التقليم( التهذيب  5-3

وفي الاتجاه  ،.في الاتجاه العرضي من حواف أسطح الاختبارملم  0.5 قدره بانخفاضيُسمح 
 ملم. 2الحواف من  ضاخفنلاايتجاوز ألا يجب الطولي، 

 المواد  6

 )أ( و)ب( و)د(للأشكال  6-1

 عليه(. متفق كما هوأو الصانع ذ )الدرجة وفقًا لاختيار (: الفولاu)دة صل  المُ أ( المربعات غير 

 كما هوأو الصــــانع الدرجة وفقًا لاختيار ) القابل للتصــــلد (: الفولاذg)دة صــــل  المُ ب( المربعات 
 (.عليه متفق

الدرجة وفقًا لاختيار غير المســــــــبوس أو المســــــــبوس )يمكن اســــــــتخدام الفولاذ )المقاوم للصــــــــدأ( 
 (.عليه متفق كما هوأو الصانع 

 )ج( و)ه( ينلشكلل 6-2

 (.عليه متفق كما هوأو الصانع  الدرجة وفقًا لاختيار) دللتصلالفولاذ القابل 

الدرجة وفقًا لاختيار م للصــــــــدأ( غير المســــــــبوس أو المســــــــبوس )يمكن اســــــــتخدام الفولاذ )المقاو 
 (.عليه تفقم كما هوأو الصانع 

 التنفيذ 7

 نتوءات أ  لمربعاتلألا يكون (، ويجب الصـــانعتُشـــكل أســـطح الاختبار بدقة )حســـب اختيار 
 .حادة حوافأو 
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يجب أن تكون أســــــــــــــطح حواف  ؛مُجلخةيكون حواف قطع الاختبار للمربّع ذو الحافة الحادة 
 ويجب  زالة مغناطيسية المربعات. ،.من الوهج واللمعة خاليةقطع الاختبار 

كما تتوفر  ؛ (u) مُصـــل د( وغير g) مُصـــل دالأشـــكال )أ( و)ب( و)د( بتنفيذ من تتوفر مربعات 
 .مُصل د)ج( بتنفيذ من الشكل مربعات 

 :دةصل  م  الصلادة أسطح الاختبار أو حواف الاختبار للمربعات 

)بما يعادل درجة  5فيكرز  700: تكون صـــــــلادة فيكرز علم الأقل المســـــــبوسغير أ( للفولاذ 
 (."Hardness/Rockwell C"روكويل  59

)بما يعادل درجة  5فيكرز  575للفولاذ المقاوم للصـــدأ: تكون صـــلادة فيكرز علم الأقل  ب(
 (."Hardness/Rockwell C"روكويل  53

 الاختبار 8

 .أو الاستقامة الاستواء انحرافو  يالمستطيلالانحراف  8-1

ألا يجب  ،لكولذ، المرجعي المســـتوى قصـــير للمربع الفولاذ  يُشـــكل ســـطح الاختبار للجانب ال
كما  .علم نقطتين ا دعمهيتم علم لوحة اختبار أو  وضــــــــــــــعيولتنفيذ الاختبار،  .يكون محدباً 
 SASO ISO 1101القياسية السعودية  مواصفةلوفقًا ل المرجعيالمستوى  حساببيُسمح أيضاً 
 بآلة قياس الإحداثيات.المحددة النقاط المقاسة بناءًا علم 

للوحة الاســــــــتواء في حالة وضــــــــع الجانب القصــــــــير علم لوحة اختبار، يجب أن يقل انحراف 
اســــــتواء من تفاوت  %50)ســــــطح الاختبار الجز ي( عن  محل الاهتمامالاختبار في المنطقة 

 .محدبةاللوحة أيضاً ألا تكون ويجب  .سطح الاختبار للجانب القصير

 وفقًا للمواصــــــفة ،انحراف الاســــــتواءأو  ،الاســــــتقامةأو انحراف  ،التعامديةيُنفذ اختبار انحراف 
أو الاســــتقامة امدية أو معيار معيار التعبالمقارنة مع  SASO ISO 1101 القياســــية الســــعودية

 :المناسبة ما يلي علم سبيل المثالالمعايير ، وتشمل الاستواءمعيار 

من الأشـــــــــكال )أ( و)ب(  الفولاذ لمربعاتلوحة اختبار ذات عمود اختبار أســـــــــطواني )فقط  -
 من الأشكال )ج( و)ه((. فولاذال لمربعات)فقط و)د(( أو مربع 

 .عند تعامدلوحة اختبار ذات دليل استقامة محاذى  -

 مربع ت طير )لاختبار المربعات الداخلية(. -
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 محاور آلة قياس الإحداثيات. -

 أســـــــــطح الاختبار للمربع الفولاذ شـــــــــكل وموضـــــــــع انحرافات ت ثيرات اســـــــــتبعاد ) زالة( يجب 
 طريقة واســــــــــــــطةبالقياس موازنة ارتياب في تضــــــــــــــمينها أو القياس  جهازو وب اختباره المطل

تشــــــــوهات المربع الحســــــــبان في الأخذ ويجب  ،.القياس، علم ســــــــبيل المثال، طريقة الالتفاف
كما يجب تجنب التشوهات  .وسيلة القياسمود  في الأفقي أو الع تعليقهالفولاذ  الناتجة عن 

 .مشبكبالالمربع الفولاذ   مساس الناتجة عن 

 لمواصفاتا المطابقة معإثبات  8-2

ية الســــــــــــــعودية مواصــــــــــــــفةالتنطبق   لتوافق معاعلم  ثبات  SASO ISO 14253-1 القياســــــــــــــ
 .وعدمه لمواصفاتا

 التمييز 9

بوســـــم مقروء  القياســـــية الســـــعوديةمع هذه المواصـــــفة يتوافق يجب وســـــم المربع الفولاذ  الذ  
 ودا م:

 ،أو الموزعللصانع  الاسم أو العلامة التجارية —

ال )أ( و)ب( و)د((. الأشــــكومربعات التجريب من فئة التفاوت )فقط للمربعات المســــطحة  —
 فرد  أبجد  رقمي.بتمييز المربعات الفولاذية تزويد يجب 

 ملاحظات التطبيق 10

 مســــــتقيم مربعللاختبار بدلًا من ومربعات التجريب اســــــتخدام المربعات المســــــطحة عدم يجب 
مواضــــع الما لة أو المنحدرة أو وضــــعه علم حافة واحدة الاســــتخدام غير الصــــحيح )البســــبب 

 فقط(، وذلك لأن تفاوتات الاستواء والاستقامة أصغر بكثير للمربعات المستقيمة.
 


